作業工程手順書（例）
	作業工程
	ポイント（留意事項等）
	使用機器または工具

	1． 支給材の確認


	・支給材寸法の確認

・不具合のある支給材の交換


	・スケール

・ノギス



	2． 支給材端部の仕上げ及び開先加工


	・図面寸法の確認

・バリの処理

・支給材t3*50*150（2枚）の一辺150ｍｍに開先加工


	・けがき針

・スケール

・ノギス

・やすり

・ディスクグラインダー


	3． 溶接作業準備


	・使用機器の確認

・工具等の確認


	

	4． タック溶接作業

【支給材t3*50*150（2枚）のみ】


	・溶接番号①のタック溶接の箇所・条件の検討


	・ＴＩＧ溶接機

・やっとこ

・ハンマ

・保持具

・バックシールド用治具



	5． 本溶接作業

【支給材t3*50*150（2枚）のみ】


	・溶接番号①の溶接条件の検討

・ひずみに注意


	・ＴＩＧ溶接機

・やっとこ

・保持具

・バックシールド用治具



	6． 組立及びタック溶接作業

【全支給材】


	・組立形状及び寸法の確認

・溶接番号②～⑦のタック溶接の箇所・条件の検討


	・ＴＩＧ溶接機

・けがき針

・スケール

・ノギス

・スコヤ

・やっとこ

・ハンマ

・保持具



	7． 本溶接作業

【全支給材】


	・溶接番号②～⑦の溶接条件の検討

・溶接姿勢に注意


	・ＴＩＧ溶接機

・溶接ゲージ

・スコヤ

・やっとこ

・ハンマ

・保持具



	8． 確認及びチェック


	・図面通りの仕上がりの確認

・溶接ビードのチェック


	・スケール

・ノギス

・溶接ゲージ
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