作業工程計画書

入所月　　　　　　番号　　　

氏名　　　　　　　　　　　

※別紙に挙げる各語群からそれぞれの枠に語句又は項目を入れ作業工程計画を完成させなさい。

	作業工程
	ポイント（留意事項等）
	使用機器または工具

	1. 支給材の確認
	・支給材寸法の確認

・各部品の仕上げ代の確認


	300mmスケール

	2. 支給材端部の仕上げ
	・図面寸法の確認

・端面の直角・平面が出ていること

・ばりの処理
	やすり

サンダー

	3. けがき作業
	・各部品図の寸法を材料に写す。

・穴あけ位置のけがきとポンチ打ち


	300mmスケール、さしがね
けがき針　　ポンチ　　ハンマ

	4. 穴あけ作業
	・ドリル径の確認と回転数の計算

・面取り加工

・安全作業
	ボール盤　　センタードリル

ドリル　　面取り工具

	5. 切断作業
	・適切な切断方法の選択

・仕上げ代を考慮

・穴を変形させないよう注意
	ガス切断装置　　金切のこ　

シャーリング

高速砥石切断機

	6. 切断部仕上げ作業
	・図面寸法の確認

・切断面の直角・平面が出ていること

・ばりの処理　　・穴を変形させないよう注意
	やすり　　サンダー

組やすり　　スコヤ　　ノギス

	7. 組立及び仮付作業
	・組立形状及び寸法の確認

・重要な機能寸法（公差）に注意

・仮付条件の検討
	300mmスケール、ノギス
ハンマ　　保持具

炭酸ガスアーク溶接機

	8. 本溶接作業
	・ひずみを考慮した溶接順序の検討

・溶接箇所及び記号の確認

・溶接条件の検討　　・スパッタ等の除去
	炭酸ガスアーク溶接機

チッピングハンマ　　たがね
火ばし　　ワイヤブラシ

	9. 確認及び仕上げ作業
	・図面のとおり仕上がっているか確認

・溶接ビードのはみ出しや、バリ等があれば仕上る

・治具として機能するか確認
	300mmスケール

ノギス

ｔ９鋼板


解答例














