実技課題
実技課題
「計測制御プログラミング」

	1． 作業時間：260分（休憩時間を除く）
2． 配布資料
使用機器一覧、GUIデザイン例、作業工程計画書（別紙）
3． 課題作成、提出方法
・各個人で作業すること

・課題が終了した時点で、指導員の確認を受けること

・確認終了後、ラダー図、プログラム、GUIデザインをプリントアウトし提出すること



1. 課題名：計測制御プログラミング

2. 課題内容

製品別の生産量を計測するプログラムを作成しなさい。PLCのデータを計測し、パソコンで表示できるようにしなさい。なお計測したデータは、保存できるようにしグラフ化してください。また、計測終了後のデータから再度計測できるように生産量の書き込みができるようにしなさい。
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3. 作業時間：２６０分

4. 課題仕様

　（１）課題に必要な機器を用意する。


仕様例

	開発環境
	Microsoft　Visual　Basic

	PLC
	パソコンと通信機能(RS-232C,Ethernet)を有するもの
・通信機能ユニット

・通信ケーブル


　（２）作業工程
1 生産量をカウントするラダープログラムを作成する。

2 GUIツールのデザインを完成する。

3 GUIツールの通信設定をおこなう。

4 計測データを１秒毎に計測し、ソート番号、日付、時刻、各製品の生産数を表示できるようにする。

5 製品ごとのデータをグラフ化する。

6 計測したデータをテキスト形式で保存できるようにする。

7 生産データを書き込めるようにする。

※Microsoft　Visual　Basicは、米国 Microsoft Corporationの米国及びその他の国における登録商標または商標です。
課題例
ＧＵＩデザイン

[image: image1.png](B £EERY25L

FIMS FUUE S EFANG 26T TR [ ] [(ermmey | (752 ) [
[ e[ osi[ o[ c=|[ o[ %]





	コントロール名
	個数

	Button
	4

	Label
	6

	TextBox
	1

	PictureBox
	1

	NumericUpDown
	6

	SerialPort
	1

	Timer
	1

	SaveFileDialog
	1


測定データ
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グラフ表示
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課題イメージ
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X0：デジタルカメラ





X1：プリンタ





X2：複合機





X3：ビデオカメラ





X4：スキャナ





X5：ファックス





ベルトコンベアで運ばれた製品は、製品毎に仕分けられ製品の個数をPLCでカウントする。カウントしたデータをRS232Cケーブルを使ってパソコンにデータを取り込む。
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