実技課題
実技課題
　「シーケンス制御（PLCを用いた電動機制御）（B）*」
	１　標準作業時間

　　
　　120　　分　（休憩時間を含む）




*　（Ｂ）三菱電機株式会社製

［課題］以下のタイムチャートが示す動作を完成させなさい。
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	ランプ赤（運転表示）
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　※電動機に過電流が流れ、サーマルリレー（THR）が動作した時は、電動機が停止し、ランプ白が点灯すること。このとき、電動機は停止しているため、停止表示灯である緑も点灯すること。
　※モータの回転方向は正転とする。
　※安全面においても考慮すること。
問１　部品表を完成しなさい。
	部品名
	個数

	押しボタンスイッチ
	２

	ランプ
	３

	MC
	１

	THR
	１

	PLC
	１セット

	
	

	
	

	
	

	
	


問２　下の表を利用して、機器構成表を作成しなさい。


入力回路

	機器名称
	接点形状
	デバイス番号

	押しボタンスイッチ
	メーク
	X005

	押しボタンスイッチ
	メーク
	X006

	THR
	メーク
	X022

	
	　
	　

	
	　
	　


出力回路

	機器名称
	デバイス番号

	ランプ（GN）
	Y004

	ランプ（RD）
	Y005

	ランプ（WH）
	Y006

	MC
	Y002

	
	


※すべての欄を使用しなくても良い
問３　入出力配線、及びプログラミング





①　主回路及び操作回路の入力部および出力部を作成しなさい。
	主回路

	









	入力回路

	










	出力回路

	










②　ラダー図を作成しなさい。

3秒間 
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